Principales atributos de

los alambres tubulares.

- Ficha Técnica

Alambres tubulares en la construccion

La soldadura por arco con nucleo de fundente (FCAW) utiliza el calor generado por un
arco eléctrico de CC para fusionar el metal en el drea de |3 junta. El arco se forma entre
un alambre de relleno consumible alimentado continuamente v Ia pieza de trabajo,
derritiendo tanto el alambre de relleno como la pieza de trabajo en las inmediaciones.

Toda el drea del arco esta cubierta por un gas protector, que protege el bafo de
soldadura de la atmosfera. FCAW es un proceso altamente productivo para una gama
de aceros al carbono, aleados, inoxidables y ddplex. También se puede utilizar para
superficies y revestimientos duros.

La combinacién perfecta de nuestra linea de gases StarGold y los alambres tubulares le
permite obtener el mdximo desempefio de Ia aplicacion.

Pruebas de soldadura en plataforma de remolque, proceso FCAW
con Mezcla StarGold G-20.

Caracteristicas Beneficios/Ventajas Impacto

Proceso continuo: Alim. de alambre  Mads rendimiento de MO, FO> 45%  Menor costo, mayor productividad
Alta eficiencia del soldadura: 85 %  Menor consumo de soldadura Menor costo

Tasa deposito hasta por 12 kg/hr. Altas velocidades de trabajo Mayor productividad y menor costo
Excelente apariencia del cordén Cordones planos y tersos Calidad, productividad a menor costo
Bajo chisporroteo Muy bajo nivel de limpieza Mayor productividad

Trabaja en todas posiciones Versatilidad en su aplicacion Multiples usos: Interior /exterior

Usa un alambre tubular continuo Menor costo de soldadura Menor costo

Baja generacién de humos Ambiente mas amigable Reduccién de riesqgos: EP

De muy facil aplicacion

Mecanizado ¢ con robots Mayor productividad
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—> Alambres tubulares en la construccion

Estd disefiado para soldar acero de alta resistencia a la traccion de 490MPa, con
excelentes propiedades mecdnicas. Las aplicaciones tipicas incluyen maquinarias,
construccion naval, estructuras costa afuera, puentes y fabricacion en general. Es un
tipo de alambre con ndcleo fundente para soldadura en todas las posiciones. Presenta
excelentes propiedades mecdnicas, facil remocion de escoria, baja generacion de
salpicaduras, cordon suave.

Clasificacion del material acorde a las especificaciones internacionales.
AWS A5.36: E791T1-C1/M21 A2-CSTE71T1C/M
EN1SO 17632-A-T42 2P M 1TH10

Gas proteccion ABS BV DNV.GL LR RINA KR

80%Ar+20%C0, 3YSAH10 S3YH10  IIIMS(H10) B3YSH15NA 3YSH10 3YSG(C)

Alto factor de operacion 45% vs 20% electrodo.

Mayor tasa de deposicion: hasta 12 kg/hr vs 2.5 kg/hr.

Mayor aprovechamiento del alambre en la soldadura: hasta 86 % vs 50%
electrodos revestidos.

Velocidad de soldadura: hasta 3 veces mayor que en SMAW.

Con esta solucidn el cliente puede aprovechar un equipo SMAW existente™.
Proceso continuo vs un proceso discontinuo electrodo.

Fabricacién general.
Construccion naval.

Estructuras Offshore.

Puentes y maquinarias.
Construccion vagones ferrocarril.

100 % €02 /80%Ar+20%C02 (18~25l/min).
DCEP ( DC+).

C Si Mn P S
0.046 0.046 1.34 0.011 0.01

80%Ar+20%C0,

* Nota: Los valores expresados por AWS son valores maximos.

Yield Strength  Tensile Strength Elongation  IV()) @ -20°C
AWS A5.36 min. 400 490 - 660 min. 22 =227
EN1SO 17632-A min. 400 490 - 660 min. 22

* Muestra 525 580 26 118




- Alambres tubulares en la construccion

Parametros Velocidad Tasa Distancia
de soldadura alimentacion depésito trabajo punta
recomendados Amps(A)  Volts(V) (in/min) (kg/hr) contacto (mm)
160 23-25 197 2.5 15-20
180 24-27 236 2.7 15-20
200 25-28 276 32 15-20
230 26-30 354 4.1 15-20
250 27-30 433 4.9 15-20
270 28-31 472 5.4 15-20
300 29-32 551 6.3 15-20
250 26-29 157 3 18-25
280 28-30 236 4.5 18-25
300 30-32 315 6 18-25
320 32-34 354 6.8 18-25
360 33-35 394 7.5 18-25
400 34-36 472 9 18-25
420 36-38 551 10.5 18-25

Mejore su Productividad con una mayor velocidad de alimentacién y un incremento en
su tasa de depésito.




