Propiedades Técnicas

Principales Beneficios
del uso de Alambre
Bronce

- Ficha Técnica

Alambre ER70S-6 Bronce

La superficie de este alambre se recubre con una pelicula de bronce. El alambre muestra
un color caracteristico parecido al oro brillante. La principal diferencia con los alambres
de cobre tradicional es la solucion quimica utilizada, una mezcla especifica de sulfato de
cobre con estano y otros componentes hacen de este alambre mas claro que el alambre
de cobre y el proceso de fabricacion exclusivo permite una superficie del alambre muy
compacta y con altas propiedades auto lubricantes garantizando un perfecto desarrollo
del alambre.

Este alambre tiene un comportamiento excepcional en los procesos de soldadura
robotica donde se requiere una densidad de corriente mayor y logra velocidades de
alimentacion superiores hasta en un 15 % mas alta que los alambres convencionales.

Clasificacion del material acorde a las especificaciones internacionales.
AWS A5.18: ER70S-6

DIN 8559: SG2

IS0 14341-A (2011) G 42 (till 46) 4M21 3Si 1

Este alambre de soldadura puede ser usado con C02 y mezclas de soldar M2x-M3x. El
alambre esta especialmente recubierto por una capa de bronce. Disponible en tamanos
0.80 3 1.60 mm en rollo de 1 -25 kg y tambos de 80 - 450 Kg.

Materiales: St. 37 - St 52, H1-1Il, 17 Mn 4, steel St 35, St. 35.8, St. 45.8, SIE 420.

Mayor capacidad del deposito:

El recubrimiento especial junto con la accion de las concentraciones particulares de
los elementos de aleacién, permiten utilizar el BRONCE con una mayor densidad de
corriente hasta de un 25-30% en comparacion con los hilos tradicionales de cobre.

Estabilidad perfecta del arco:

El proceso de produccion particular y la menor cantidad de cabre presente en la
superficie del alambre bronceado, permiten el minimo de salpicaduras posible en
soldadura automatizada y perfecta reproducibilidad de ciclos de soldadura.




- Alambre ER705-6 Bronce

Contenido tipico (%) € Mn Si
0.07-0.09 1.40-1.50 0.80-0.90

Propiedades mecanicas  Probado en laboratorio acorde a UNIEN IS0 148-1;2011.
del material soldado
acorde a DIN 32 Resistencia a la tension (N/mm,) >= 540 0,/M21
525 (min.)  Limite eldstico (N/mm) >= 460(min) 0,/M21
Elongacién (A 5%) 27-32 0,/M21

Parametros  Alambre Transferencia en Corto Circuito  Transferencia en Spray

de Soldadura ~ Mm Amperaje Voltaje Amperaje Voltaje
recomendados 0.8 80-130 18-20 170-250 23-28
0.9 130-170 18-22 180-260 24-29

1.0 140-180 18-25 220-280 24-29

1.2 140-200 18-25 320-370 26-29

1.4 140-200 18-25 350-400 26-30

1.6 140-200 18-25 380-420 26-30

El gas usado es M21: (80 % Argén / 20 % CO,) - Incluyendo 92 % Ar/ 8 % (0,.

Mejore su Productividad con una mayor velocidad de alimentacién y densidad de corriente.




