
Haciendo nuestro mundo más productivo

Soluciones para Soldadura Automotriz

Mezcla
para soldadura
Stargon GVTM



Stargon GV de Linde mejora la calidad y productividad al soldar aceros galvanizados de grado automotriz.(60g/60g).
Este gas de protección complementará cualquier proceso GMAW (MiG). Incluyendo las transferencias pulsadas 
utilizando alambre sólido.

Para la AWS D8.8 la porosidad interna no debe exceder 15% del área de soldadura examinada. La longitud total 
(suma del diámetro de poros) no debe exceder 6mm por cada 25mm de largo. Al cambiar a Stargon GV podrá notar la 
reducción total de la porosidad.

Dimensiones radiograficas:

Mezcla optimizada de gas de protección formulada para 
eliminar la porosidad de la superficie y reducción de 
salpicadura.

Estándar industrial-Gas de protección C10. Mezcla optimizada de gas de protección -Stargon GV.

•	 Reducción de porosidad (Cantidad).
•	 Reducción del tamaño de poro.
•	 Incremento de la velocidad de avance.
•	 Reducción de salpicadura.
•	 Mejora la apariencia del cordón de soldadura.

Stargon GVTM 

Mezcla de gas de protección para unir
aceros galvanizados de grado automotriz
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Beneficios

Reducción en la cantidad de porosidad



Para AWS D8.8 el tamaño máximo del poro no debe exceder 1.6mm. Los resultados del lado izquierdo muestran un 
poro fuera de especificación utilizando C-10, del lado derecho una soldadura idéntica soldada utilizando Stargon GV.

Los parámetros fueron modificados para optimizar el proceso de soldadura y mejorar la productividad. Los resultados 
muestran que la porosidad de la superficie se volvió inexistente y la salpicadura se redujo significativamente.

Estándar Industrial:
Gas de protección C10. Tamaño de poro 1.88mm.

Estándar Industrial:
Gas de protección C10.

Solución Optimizada:
Stargon GV, Sin presencia de poros.

Mezcla optimizada de gas de protección GV.
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Reducción en tamaño de poro

Ejemplo de Cliente
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