
Las Tecnologías de Oxicombustión de Praxair, mejoran el desempeño del 
Precalentamiento de Ollas mientras disminuyen las emisiones de gases de efecto 
invernadero y reducen el consumo de combustible.

Beneficios

•	Ahorros	de	combustible	del	50%	o	más,	comparado	con	la	combustión	
alimentada por aire ambiente (no precalentado)

•	Aumento	de	productividad	de	un	10%	a	un	35%
•	Reducción	de	emisiones	de	NOx	y	CO2 
•	Mejora	en	la	uniformidad	de	calentamiento
•	Reducción	del	tiempo	de	calentamiento
•	Potencial	para	reducir	las	temperaturas	de	vaciado	del	Acero	en	las	coladas	de	

los	hornos	de	fabricación	de	Acero
•	Bajo	mantenimiento	del	Sistema	de	combustión	
•	Monitoreo	remoto	de	temperatura	y	consumo	de	combustible	

Las Tecnologías de Oxicombustión de Praxair aplicadas a los precalentadores 
de olla proporcionan una forma flexible de bajo costo para aumentar la 
productividad, disminuir el consumo de combustible, los costos operativos, 
y también reducir las emisiones.	Nuestras	Tecnologías	que	ahora	están	siendo	
aplicadas	a	 los	precalentadores	de	olla,	 tales	como	 la	Combustión	de	Oxígeno	
Diluido	 (DOC)	 y	 el	 Control	 de	 Combustión	 de	 Quemadores	 por	 Pulsos,	 están	
respaldadas en décadas de experiencia en Oxicombustión.
              

Precalentamiento de Ollas 
con Oxicombustión

Acero

Praxair mejora la productividad 
y la calidad en los procesos de 
fundición a través de soluciones 
tecnológicas	 que	 mejoran	 su	
negocio, cuidando el medio 
ambiente. 

Ofrecemos mejora en calidad de 
producto terminado y reducción 
de costos bajo un robusto soporte 
tecnológico y de seguridad.

Con más de 100 años de 
experiencia a nivel mundial 
en el mercado de gases 
industriales, Praxair colabora 
con sus clientes para mejorar 
su productividad y cumplir 
con las normas ambientales 
en un marco confiable y 
seguro.



La	Combustión	de	Oxígeno	Diluido	(DOC)	crea	una	flama	
difusa,	diluida	de	Oxígeno-combustible	que	resulta	en	una	
distribución	de	temperatura	más	uniforme	en	la	olla.	

La temperatura de flama baja también reduce las emi-
siones	 NOX. Los ahorros de combustible que provee la 
Oxicombustión, contribuyen a una menor generación de 
emisiones de CO2.

El	 control	 de	 la	 combustión	 de	 quemadores	 por	 Pulsos	
puede ser considerado como “modulación de frecuencia” 
cuando es comparada con la “modulación de amplitud”. Las 
válvulas	de	control	de	flujo	son	operadas	completamente	
abiertas o cerradas, en lugar de en una posición 
intermedia.	La	capacidad	del	quemador	es	controlada	por	
la	proporción	de	tiempo	en	que	la	válvula	está	abierta.	Bajo	
este	enfoque,	 la	 longuitud	y	el	momento	de	 la	flama	son	
siempre	 similares	 cuando	 el	 quemador	 está	 encendido	 y	
por ende la uniformidad de la temperatura es altamente 
mejorada. 

Nuestro	 Sistema	 de	 Control	 de	 Combustión	 basado	 en	
un	 Controlador	 Lógico	 Programable	 (PLC),	 incorpora	
comunicación	 Ethernet,	 y	 facilita	 el	 monitoreo	 remoto	
(alámbrico	 o	 inalámbrico)	 de	 la	 temperatura	 de	 la	 olla	
y el consumo de combustible. Los ventiladores no son 
requeridos	 para	 la	 combustión	 por	 aire,	 sin	 embargo,	 un	
ventilador puede ser utilizado para la secuencia de purga 
y para las funciones de secado del refractario de la olla. 
Toda esta funcionalidad mejorada se suministra a un costo 
competitivo similar al de los sistemas convencionales 
alimentados de aire.
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Praxair contribuye a lograr una mejor 
producción de metales 

Nuestra	 tecnología	DOC	es	sólo	un	ejemplo	de	cómo	nuestro	
equipo	 especialista	 de	 Ingenieros	 de	 Praxair	 está	 trabajando	
constantemente	 para	 proporcionar	 a	 nuestros	 clientes	 el	 más	
avanzado suministro de gases industriales y tecnologías de 
aplicaciones.	Nuestro	equipo	trabaja	constantemente	en	nuevas	
formas para descubrir cómo los productores de metales pueden 
usar los gases industriales para aumentar la productividad, 
reducir costos y mejorar la calidad.

Resultados comerciales
 
•	Ciclos	de	calentamiento	desde	870°C	a	1150°C	en	15	minutos
•	Ahorros	típicos	de	combustible	de	50%	
•	Reducción	de	la	temperatura	de	vaciado	entre	5°C	a	15°C
•	Reducción	de	la	temperatura	de	consumo	de	energía	entre	
			2-9	kwh/ton

Alcance del proyecto

Cuando	se	instala	uno	de	los	Sistemas	de	Precalentamiento	de	
Olla Oxicombustión en la planta del cliente (según lo acordado 
en el contrato), Praxair normalmente: 

•	Realizará	una	exhaustiva	evaluación	técnica	para	determinar	
la	capacidad	calorífica	del	proceso,	flujos	de	aire	de	la	purga,		
tamaño de los gases de combustión, etc.

•	Diseñará,	 fabricará	y	proveerá	 los	quemadores,	 los	 trenes	o	
skids	de	válvulas	para	control	de	flujo	y	el	sistema	de	control	
automatizado

•	Pondrá	en	marcha	el	sistema	y	optimizará	los	resultados

Figura	1.	Quemador	DOC,Tecnología	de	Oxicombustión	Diluida

La	Tecnología	DOC	ha	sido	instalada	en:

•	Precalentadores	de	olla
•	Hornos	de	recalentamiento	de	Acero	continuos	
•	Hornos	 de	 recalentamiento	 tipo	 “batch”	 para	 Acero	 y	

metales no ferrosos

Las Tecnologías de 
Oxicombustión de Praxair 

contribuyen a lograr ahorros 
típicos de combustible del 50%.


